Zat. nr4 do ZW 33/2012

WYDZIAt ELEKTRYCZNY

Nazwa w jezyku polskim:
Nazwa w jezyku angielskim:

Specjalnos¢ (jezeli dotyczy):
Stopien studiéw i forma:
Rodzaj przedmiotu:

Kierunek studiéw (jesli dotyczy):

KARTA PRZEDMIOTU

Normalizacja techniczna
Technical Standardization

Automatyka i Robotyka

Automatyzacja Maszyn, Pojazdow i Urzadzen

Il stopien, stacjonarna

wybieralny / ogélnouczelniany

studenta (CNPS):

Kod przedmiotu: PRR031218
Grupa kurséw: NIE
Wyktad Cwiczenia Laboratorium Projekt Seminarium
Liczba godzin zaje¢
zorganizowanych w Uczelni 15
(zzU):
Liczba godzin zaje¢
catkowitego naktadu pracy 30

Forma zaliczenia:

zaliczenie na ocene

Dla grupy kurséw zaznaczy¢
kurs koncowy (X):

Liczba punktéw ECTS:

w tym liczba punktéw
odpowiadajgca zajeciom o
charakterze praktycznym (P):

w tym liczba punktéw ECTS
odpowiadajgca zajeciom
wymagajgcym
bezposredniego kontaktu
(BK):

0.70

WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI | INNYCH KOMPETENC)I

1 Ma podstawowa wiedze z zakresu stosowania prawa w relacjach spotecznych, podmiotéw prawnych i fizycznych, uzyskana
" na poziomie $redniego wyksztatcenia okreslonego w programach wiedzy o spoteczenstwie oraz podstaw przedsiebiorczosci.

2. Ma swiadomos¢ ciggtego doksztatcania sie i podnoszenia kwalifikacji zawodowych.

CELE PRZEDMIOTU

C1. Poznanie podstaw norma

lizacji technicznej.

C2. Nauczenie zasad normalizacji i umiejetnosci postugiwania sie normami.
C3. Zdobycie ogdinych wiadomosci o normach dotyczacych wyrobdw, systemdw zarzadzania jakoscia i bezpieczenstwem.
C4. Uswiadomienie roli normalizacji w dziatalnosci inzynierskie;.

PRZEDMIOTOWE EFEKTY KSZTALCENIA

Z zakresu wiedzy:

Z zakresu umiejetnosci:
Z zakresu kompetencji spoteczn

ych:

PEK W01 Zna podstawy prawne normalizacji i jej znaczenie w praktyce inzynierskiej. Jest w stanie opisa¢ dziatalno$¢
normalizacyjng na szczeblu miedzynarodowym i krajowym. Zna procedury opracowywania norm.

PEK_ W02 Rozumie znaczenie normalizacji wyrobéw. Jest w stanie opisa¢ sposéb przeprowadzania oceny zgodnosci
wyrobéw z wymaganiami dyrektyw UE.

PEK W03 Rozumie znaczenie proceséw standaryzacji w zarzadzaniu jakoscia i bezpieczefnstwem.

PEK K01 Ma swiadomos¢ waznosci pozatechnicznych aspektéw dziatalnosci inzynierskiej.




TRESCI PROGRAMOWE

Forma zajec - wyktad

liczba godzin:

Wyl Podstawy prawne normalizacji. 2
Wy?2 Dziatalno$¢ normalizacyjna na szczeblu miedzynarodowym i krajowym. 2
Wy3 Procedury opracowywania norm. 2
Wy4 Normalizacja wyrobdw. 2
Wy5 Dyrektywy Ulnii Europej;kiej nowego podejscia i ich wdrozenie do ustawodawstwa polskiego. 2
Dyrektywa niskonapieciowa.

Wy6 Normalizacja w ocenie zgodnosci wyrobdéw z dyrektywami UE. 2
Wy7 Normalizacja w zarzadzaniu jakoscig i bezpieczenstwem. 2
Wy8 Kolokwium. 1

suma godzin: 15

STOSOWANE NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1. Wyktad z prezentacjg multimedialna.

N2. Konsultacje.

OCENA OSIAGNIECIA PRZEDMIOTOWYCH EFEKTOW KSZTALCENIA

Oceny

F - formujaca w trakcie semestru
P - podsumowujgca na koniec

semestru

Numer efektu ksztatcenia

Sposob oceny osiagniecia efektu ksztatcenia

PEK W01
PEK W02 .
Fl(w) PEK W03 Kolokwium.
PEK K01
Pw) P=F1

LITERATURA PODSTAWOWA | UZUPELNIAJACA

LITERATURA PODSTAWOWA:

[1] Schweitz T. (red.) i inni: Normalizacja. Wyd. PKN, Warszawa 2012.
LITERATURA UZUPELNIAJACA:

1]  Norma PN-EN 45020:2009 Normalizacja i dziedziny zwigzane. Terminologia ogdIna.
2] Norma PN-EN ISO 9000:2006 Systemy zarzadzania jakoscig. Podstawy i terminologia.
3] Norma PN-EN ISO 9000:2009 Systemy zarzadzania jakoscia. Wymagania.

5] Norma PN-EN ISO 9000:2005 Systemy zarzadzania srodowiskowego. Wymania i wytyczne stosowania.

[
[
[
[4] Norma PN-EN ISO 9000:2010 Zarzadzanie ukierunkowane na trwaty sukces organizacji. Podejscie wykorzystujace zarzadzanie jakoscia.
[
[

6] Norma PN-N- 18001:2004 Systemy zarzadzania bezpieczefnstwem i higieng pracy. Wymagania.

OPIEKUN PRZEDMIOTU

Michat Lisowski, michal.lisowski@pwr.edu.pl

MACIERZ POWIAZANIA EFEKTOW KSZTALCENIA DLA PRZEDMIOTU
PRR031218 - Normalizacja techniczna

Z EFEKTAMI KSZTALCENIA NA KIERUNKU Automatyka i Robotyka

| SPECJALNOSCI Automatyzacja Maszyn, Pojazdéw i Urzadzen

Przedmiotowy efekt

Odniesienie przedmiotowego efektu do efektéw ksztatcenia
zdefiniowanych dla kierunku studiéw i specjalnosci (o ile

Cele przedmiotu

Tresci programowe

Numer narzedzia

ksztatcenia dotyczy) dydaktycznego

Wyl

. c1 Wy2 N.1

PEK_WO01 K2AiR_W06 C2 Wy3 N2
Wy4

) c3 Wy5 N.1

PEK_W02 K2AiR_W06 Ca Wy6 N2

. C3 N.1

PEK_W03 K2AiR_W06 Ca Wy7 N2
Wyl
Wy2
Wy3

K2AiR_K03 Wy4 N.1

PEK K01 K2AIR_K05 c4 Wy5 N2
Wy6
Wy7

Wy8




