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Nazwa w jezyku polskim: Automatyzacja proceséw produkcyjnych - zagadnienia wybrane
Nazwa w jezyku angielskim: Automation of production processes - selected issues
Kierunek studiéw (jesli dotyczy): Elektrotechnika
Specjalnos¢ (jezeli dotyczy): Elektrotechnika Przemystowa
Stopien studiéw i forma: Il stopien, niestacjonarna
Rodzaj przedmiotu: obowiazkowy
Kod przedmiotu: ELR043267
Grupa kurséw: NIE
Wyktad Cwiczenia Laboratorium Projekt Seminarium
Liczba godzin zaje¢
zorganizowanych w Uczelni 11 22
(zzV):
Liczba godzin zaje¢
catkowitego nakfadu pracy 81 54
studenta (CNPS):
Forma zaliczenia: zaliczenie na ocene zaliczenie na ocene

Dla grupy kurséw zaznaczy¢
kurs koncowy (X):

Liczba punktéw ECTS: 3 2
w tym liczba punktéw
odpowiadajgca zajeciom o 2

charakterze praktycznym (P):

w tym liczba punktéw ECTS
odpowiadajgca zajeciom
wymagajgcym 2.10 1.40
bezposredniego kontaktu
(BK):

WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI | INNYCH KOMPETENC)I

Ma wiedze w zakresie teorii uktadéw logicznych.

Ma wiedze w zakresie budowy sterownikdw programowalnych oraz rozumie ich zasade dziatania

Potrafi podtaczy¢ sterownik PLC do uktadu sterowania.

Umie opracowac algorytm sterowania wybranego procesu przemystowego.

Rozumie potrzebe i zna mozliwosci ciggtego doksztatcania, podnoszenia kompetencji zawodowych, osobistych i spotecznych.

vk wne

CELE PRZEDMIOTU

C1. Zapoznanie studenta ze struktura podstawowych ukfadéw sterowania w przemysle.

C2. Nabycie podstawowej wiedzy na temat popularnych sieci komunikacyjnych stosowanych w automatyce przemystowe;.

C3. Zdobycie umiejetnosci skonfigurowania i zaprogramowania wybranych sterownikéw PLC w rozproszonych uktadach
sterowania.

C4. Nabycie umiejetnosci potgczenia, konfiguracji, zaprogramowania i uruchomienia zaawansowanego systemu sterowania,
skfadajacego sie z kilku sterownikdw PLC potaczonych za pomocg przemystowych sieci komunikacyjnych.

PRZEDMIOTOWE EFEKTY KSZTALCENIA

Z zakresu wiedzy:

PEK W01 Ma wiedze w zakresie budowy przemystowych systeméw sterowania.
PEK_ W02 Zna budowe i zasady konfiguracji i programowania popularnych sterownikéw PLC.
PEK_ W03 Zna topologie potaczen i rozumie zasade dziatania popularnych przemystowych sieci komunikacyjnych.
Z zakresu umiejetnosci:
PEK_UO1 Umie potaczy¢ poszczegdine urzadzenia automatyki przemystowej za pomocg standardowych sieci
komunikacyjnych.
PEK_U02 Potrafi opracowac algorytmy i napisa¢ programy dla sterownikéw PLC, wykorzystywanych do sterowania

procesem przemystowym.
Z zakresu kompetencji spotecznych:

PEK K01 Ma swiadomos¢ odpowiedzialnosSci za prace wtasng oraz gotowos¢ podporzadkowania sie zasadom pracy w
zespole.




TRESCI PROGRAMOWE

Forma zajec - wyktad

liczba godzin:

Wprowadzenie. Automatyzacja we wspétczesnym zaktadzie produkcyjnym. Struktury

Wyl przemystowych systemdw sterowania. 2

Wy?2 Jezyki programowania sterownikdéw PLC. Programowanie za pomocg grafu sekwencji SFC. 2

Wy3 Budowa, konfiguracja sprzetowa i programowanie wybranych sterownikdw programowalnych. 2

Wy4 Sieci komunikacyjne w automatyce przemystowe;j. 2

Wy5 Kolokwium zaliczeniowe. 2

Wy6 Wybrane elementy automatyki stosowane w zintegrowanych systemach sterowania. 1

suma godzin: 11
Forma zajec - laboratorium liczba godzin:

Zapoznanie sie z Regulaminem BHP i Regulaminem wewnetrznym laboratorium. Ustalenie zasad

Lal zaliczenia przedmiotu. Ogdine zapoznanie sie ze stanowiskiem laboratoryjnym. Oméwienie 2
¢wiczen laboratoryjnych.

La2 Konfiguracja sprzetowa i programowanie wybranych sterownikéw z rodziny SIMATIC Siemens. 2

La3 Programowanie podstawowych struktur logicznych. Funkcje czasowe i licznikowe. 2

Lad Prolgramowanie uktadéw sterowania wybranych modeli urzadzen i proceséw przemystowych - 2
cz.l.

La5 Prozgramowanie uktadéw sterowania wybranych modeli urzadzen i proceséw przemystowych - 2
cz.2.

La6 Konfiguracja i programowanie wejsé¢-wyjs¢ analogowych wybranych sterownikéw PLC. 2

La7 Zastpsowanie wyb.rany‘ch sieci komunikacyjnych (PROFIBUS, AS-i, Ethernet) do wymiany danych 2
pomiedzy sterownikami PLC.

La8 Programowanie rozproszonych systeméw sterowania - realizacja wybranych projektéw - cz.1. 2

La9 Programowanie rozproszonych systemoéw sterowania - realizacja wybranych projektéw - cz.2. 2

Lal0 Programowanie rozproszonych systeméw sterowania - realizacja wybranych projektéw - cz.3. 2

Lall Podsumowanie laboratorium, oddanie sprawozdan z realizowanych projektéw, zaliczenie. 2

suma godzin: 22

STOSOWANE NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1. Wyktad z uzyciem technik audiowizualnych, prezentacje multimedialne.

N2. Laboratorium prowadzone w sposéb tradycyjny w ¢wiczeniowych grupach studenckich, na stanowiskach wyposazonych w
komputery PC, sterowniki programowalne, przemystowe sieci komunikacyjne oraz modele maszyn, urzadzen i proceséw

przemystowych.
OCENA OSIAGNIECIA PRZEDMIOTOWYCH EFEKTOW KSZTALCENIA
Oceny
F - formujaca w trakcie semestru | Numer efektu ksztatcenia Sposéb oceny osiagniecia efektu ksztatcenia
P - podsumowujaca na koniec
semestru
PEK W01
Flw) PEK_ W02 Kolokwium zaliczeniowe.
PEK W03
P=F1
PEK_U01 . e, .
F1) PEK_U02 Ocena przygotowania do ¢wiczen laboratoryjnych.
PEK UO1
F2(L) PEK_U02 Aktywnos¢ na zajeciach laboratoryjnych.
PEK K01
PEK_U01
F3() PEK U02 Ocena sprawozdan z wykonanych projektéw.
PEK K01
P = 0,2*F1+0,5*F2+0,3*F3
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MACIERZ POWIAZANIA EFEKTOW KSZTALCENIA DLA PRZEDMIOTU
ELR043267 - Automatyzacja procesow produkcyjnych - zagadnienia wybrane
Z EFEKTAMI KSZTALCENIA NA KIERUNKU Elektrotechnika
| SPECJALNOSCI Elektrotechnika Przemystowa

Odniesienie przedmiotowego efektu do efektéw
ksztatcenia zdefiniowanych dla kierunku studiéw i | Cele przedmiotu
specjalnosci (o ile dotyczy)

Tresci Numer narzedzia
programowe dydaktycznego

Przedmiotowy
efekt ksztatcenia

Wyl
PEK_WO01 S2ETP_WO01 C.1 Wy3 N.1
Wy6

Wy?2
PEK_W02 S2ETP_WO01 C.1 Wy3 N.1
Wy6

Wyl
Wy4 N.1
Wy6

C1l

PEK_WO03 S2ETP_WO01 c2

La2

c3 La7

PEK UO1 S2ETP_UO1 ' La8 N.2
- - C4

La9

Lalo

La2
La3
Lad
c3 La5
PEK U02 S2ETP UO1 ' La6 N.2
- - C4

La7
La8
La9
Lalo

Wy5
Lal
La2
La3
Lad

C.3 La5 N.1

C.4 La6 N.2
La7
La8
La9

Lalo

Lall

PEK_KO01 K2ETK_K07




