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WYDZIAL ELEKTRYCZNY

KARTA PRZEDMIOTU

Nazwa w jezyku polskim Sterowniki Programowalne w Automatyce
Przemyslowej
Nazwa w jezyku angielskim Programmable Logic Controllers In Industrial
Automation
Kierunek studiéw (jesli dotyczy): Automatyka i Robotyka
Specjalnos$¢ (jesli dotyczy): Automatyzacja Maszyn, Pojazdow i Urzadzen
Stopien studiéw i forma: Il stopien, stacjonarna
Rodzaj przedmiotu: obowigzkowy
Kod przedmiotu: ARRO023225
Grupa kursow: NIE
Wyktad | Cwiczenia | Laboratorium | Projekt Seminarium
Liczba godzin zajec 30
zorganizowanych w Uczelni
(zzV)
Liczba godzin catkowitego 60
naktadu pracy studenta
(CNPS)
Forma zaliczenia zaliczenie na
ocene

Dla grupy kurséw zaznaczy¢
kurs koncowy (X)
Liczba punktéw ECTS 2

w tym liczba punktow 2

odpowiadajaca zajgciom
o0 charakterze praktycznym (P)

w tym liczba punktow ECTS 2
odpowiadajaca zajgciom
wymagajacym bezposredniego
kontaktu (BK)

WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI
WIEDZA:

1. Ma podstawowg wiedze w zakresie budowy i zasady dziatania sterownikow
programowalnych.
2. Znapodstawowe jezyki programowania sterownikéw PLC.

UMIEJETNOSCI:

1. Potrafi podiaczy¢ sterownik PLC do uktadu sterowania.
2. Umie opracowac algorytm sterowania prostego procesu przemystowego.

KOMPETENCIJE SPOLECZNE:

Rozumie potrzebe i zna mozliwosci ciggltego doksztalcania, podnoszenia kompetencji
zawodowych, osobistych i spotecznych.




CELE PRZEDMIOTU

Cl. Zdobycie umiejetnosci skonfigurowania i zaprogramowania modutowego sterownika
programowalnego najnowszej generacji.

C2. Poznanie mozliwosci wykorzystania popularnych przemystowych sieci komunikacyjnych do
wymiany danych pomigdzy sterownikami programowalnymi.

C3. Nabycie umiejetnoscei potaczenia, uruchomienia i przetestowania dziatania rozproszonego
systemu sterowania.

C4. Ugruntowanie wiedzy i doskonalenie umiejgtnosci w zakresie tworzenia wizualizacji procesow
przemystowych z wykorzystaniem paneli operatorskich i oprogramowania SCADA.

PRZEDMIOTOWE EFEKTY KSZTALCENIA
Z zakresu umiejetnosci:

PEK_UO1: Potrafi skonfigurowa¢ i uruchomi¢ modutowy sterownik programowalny.

PEK_U02:  Umie opracowac algorytm sterowania i zaprogramowac sterowniki programowalne,
pracujace w rozproszonym uktadzie sterowania.

PEK_UO03: Umie potaczy¢ poszczegdlne urzadzenia automatyki przemyslowej za pomoca
standardowych sieci komunikacyjnych.

PEK U04: Umie zaprojektowa¢ i uruchomié¢ aplikacj¢ do wizualizacji wybranego procesu
przemystowego przy wykorzystaniu paneli operatorskich i/lub oprogramowania typu
SCADA

Z zakresu kompetencji spotecznych:

PEK_KO01: Ma swiadomos$¢ odpowiedzialno$ci za prace wiasng oraz gotowos¢ podporzadkowania
si¢ zasadom pracy w zespole.

TRESCI PROGRAMOWE
Forma zajec¢ - laboratorium Liczba
godzin

Zapoznanie si¢ z Regulaminem BHP i Regulaminem wewnetrznym

Lal laboratorium. Ustalenie zasad zaliczenia przedmiotu. Ogélne zapoznanie si¢ 2
ze stanowiskiem laboratoryjnym. Omowienie ¢wiczen laboratoryjnych.

Lao Obstuga pakietu narzedziowego CX-One. Konfiguracja i programowanie 5
sterownika CJ1IM firmy OMRON.

La3 Zapoznanie si¢ z bibliotekami funkcyjnymi programu CX-Programmer. 2

Lad Konfiguracja i programowanie modutéw specjalnych I/O. Obstuga we/wy 2
analogowych.
Konfiguracja i programowanie modulu PTS52. Pomiary temperatury za

La5 - . 2
pomocg czujnikow rezystancyjnych Pt100.

La6 Strukturyzacja programu uzytkownika — podzial programu na sekcje, 2
zadania, podprogramy.

La7 Programowanie blokow funkcyjnych. 2
Programowanie portow szeregowych. Wymiana danych pomig¢dzy

La8 o L . 2
sterownikami za pomoca sieci PC-Link.




Zastosowanie modutéw komunikacyjnych PRM21 do komunikacji

La9 rozproszongj w sieci PROFIBUS. Obstuga stacji rozproszonych 2
wejsc/wyjse typu GRT1-PRT.
Zastosowanie modutéw komunikacyjnych DRM21 do komunikacji

Lal0 rozproszonej w sieci DeviceNet. Obstuga stacji rozproszonych wejsc/wy;jsé 2
typu GRT1-DRT.

Lall Programowanie paneli operatorskich serit OMRON NS-5. 2

Lal2 Zastosowanie oprogramowania CX-Supervisor do wizualizacji procesow 9
przemystowych.

Lal3-14 Programowanie uktadéw sterowania wybranych modeli zaawansowanych 4

procesow przemystowych.

Lals Podsumowanie laboratorium, oddanie sprawozdan z realizowanych 5
projektow, zaliczenie.
Suma godzin 30

STOSOWANE NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 - Prezentacje multimedialne.

N2 - Laboratorium prowadzone w sposob tradycyjny w ¢wiczeniowych grupach studenckich, na

stanowiskach wyposazonych w komputery PC, sterowniki programowalne oraz modele maszyn,

urzadzen i procesow przemystowych.

OCENA OSIAGNIECIA PRZEDMIOTOWYCH EFEKTOW KSZTALCENIA

Oceny (F — formujaca Numer efektu Sposdb oceny osiggniecia efektu ksztalcenia

(w trakcie semestru), P | ksztalcenia

— podsumowujaca (na

koniec semestru)

LABORTORIUM

F1 PEK_UO1
EEE:ng Ocena przygotowania do ¢wiczen laboratoryjnych
PEK_U04

F2 PEK_UO1
PEK_U02 o o .
PEK_UO3 Aktywno$¢ na zajgciach laboratoryjnych
PEK_U04

k3 PEK_UO1
PEK_U02 ) o
PEK_U03 Ocena sprawozdan z wykonanych projektow
PEK_U04

P = 0,3*F1+0,4*F2+0,3*F3
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MACIERZ POWIAZANIA EFEKTOW KSZTAELCENIA DLA PRZEDMIOTU
Sterowniki Programowalne w Automatyce Przemyslowej

7 EFEKTAMI KSZTALCENIA NA KIERUNKU Automatyka i Robotyka

I SPECJALNOSCI Automatyzacja Maszyn, Pojazdéw i Urzadzen

Przedmiotowy | Odniesienie przedmiotowego Cele TreSci Numer
efekt efektu do efektow ksztalcenia | przedmiotu*** | programowe*** narzedzia
ksztalcenia | 7definiowanych dla kierunku dydaktycznego™**
studiéw i specjalnosci (o ile
dotyczy)**
PEK_UO01 S2AMPU_U10 C1 La2-La7 N1, N2
PEK_UO02 S2AMPU_U10 C3 La8-Lalo0, N1, N2
Lal3,Lal4d

PEK_UO03 S2AMPU_U10 C2 La8, La9, Lal0 N1, N2
PEK_U04 S2AMPU_U10 C4 Lall, Lal? N1, N2
PEK_KO01 S2AMPU_K02 C1,C2,C3,C4 La?-Lald N1, N2




